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_ _ fck = 25 MPa E >=26.8 GPa (MODULO DE ELASTICIDADE DO CONCRETO)
LIGAGOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA REFERENCIAS E SIMBOLOGIA - . ~ A
NO':"S’:IT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de PAgri gge-gﬁ?:ﬁgifg gﬁwéms FOdR? \7\/0|1:d|_aDs|NG éRAZING ?\SN;IID ,;‘ON~DE§1§£8£:"-;—TVAENS”AWS -A EXECUQAO DA ESTRUTURA DEVERA SEGUIR CRITERIOSAMENTE AS RECOMENDACOES SOLDAS TI PICAS 82 &
edificios. Articulo 6: Condigdes especificas para o dimensionamento de ligagoes metalicas. EXAMINATION. ’ ’ DAS NORMAS PERTINENTES DA ABNT, ESPECMLME’NTE A NBR-6118:2003. EXETO QUANDO ESPECIFICADO —H o
MATERIAIS: METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS -0 CONHEC_IMENTO DO ANEXO C DA NBR 6118:2003 E FUNDAMENTAL PARA A BOA Dimensdes minimas de Filetes de Solda: T
- Perfis (Material base): A-36 250Mpa. Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE CONCRETO. Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete :i 3 T ]
- Material de adigéo (soldas): Eletrodos da série EG0XX. Para os materiais utilizadoseo o seguinte esquema de representacéo de uma solda: - NAO TIRAR MEDIDAS EM ESCALA, CONFERIR COTAS "IN LOCO". [ até 6.3mm 3.00mm J
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigées de . [de63a12.5mm 5.00mm %] /| ~— V
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. ——— - REALIZAR CURA E CONTROLE TECNOLOGICO DO CONCRETO. - < - Lo (7] v
Referéncias: _ N ” I de 12.5 a 19.0mm 6.00mm
DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: *2; Ise‘ha (293930 entre 2 e 6) - A DEFINICAO DO "SLUMP" E DE RESPONSABILIDADE DO ENGENHEIRO DA OBRA. Fmaior do que 19.0mm 8.00mm H - menor espessura S1-82
- Garganta efetiva: é igual é! menor distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item 3 sl?mzolg Leees:;g;‘a ALERTA-SE QUE QUANTO MAIOR O FATOR AGUA/ClMENTO MAIOR A PROBABILIDADE
6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). 4 3IMBolo Seida parimetral. DE PROBLEMAS. COMO A RETRAGAO. NO CONCRETO DETALHE DE SOLDA DE TODAS AS PEGAS,
- Lado do cordéo: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode 5: sjmbolo de solda no chal dg montagem. ’ Q ’ :
serinscrito na segdo da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). 6: linha do desenho que identifica a ligagao proposta. - NAO DEIXAR EM CONCRETO APARENTE ELEMENTOS NAO PREVISTOS COMO TAL.
- Raiz da solda: é a intersegao das faces de fuso (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do ~ , T & E=3mm C=60mm C/250mm
- Comprimento efetivo do corddo de solda: ¢ igual ao comprimento total da solda com dimensées fEO;':dtaa?ndaenﬁglgg'cordéo em soldas de topo. - SOBRE FUROS E PASSAGENS DE TUBULACOES: LER OS ITENS 13.2.5 A 13.2.6 ~
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008). :5 (éorgprimelmc efetivcEdo Ccrdléo de solga | ‘ DA NBR 6118:2003 (PAGS. 54 E 55)_
H tar. 3 éri trod il - ~ . ~
DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS: o o Processo pré-qualificado de salda. o0 o earee - NAO PROMOVER ALTERAGOES NA ARQUITETURA SEM PREVIA AUTORIZAGAO DO
1) As neste projeto apli a ligagdes soldadas nas quais: ) ~ ! ~ N . 1
- 0s agos das pegas a unir tém um limite eléstico no superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) A informacao relacionada com o lado da ligagao soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da ENGENHEIRO ESTRUTURAL. \/

AWS D1.1/D1.1M:2002).

- As espessuras das pegas a unir s3o pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
D1.1/D1.1M:2002).

- As pegas soldadas nao sao de segéo tubular.
2) Em soldas de topo de penetracéo total ou parcial verifica-se que:

- O comprimento efetivo das soldas de penetragéo total ou parcial  igual ao seu comprimento
total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetragao total, a garganta efetiva é igual & menor espessura das pegas unidas
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetragao parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
da seguinte tabela:

[ Tabela9ABNTNBRB8B00:20086 |
Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta
efetiva
(mm) (mm)
Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6
Menor que ou igual a 37.5 8
Menor que ou igual a 57 10
Menor que ou igual a 152 13
Maior que 152 16

- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragao parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.

3) Em soldas em angulo verifica-se que:

- O tamanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da seguinte tabela:

abela 10 ABNT NBR 8800:2008
Menor espessura das pegas a Tamanho minimo do lado a.e uma

(ru"r% solda ?rr:n?)ngulo( )
Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5
Menor que ou igual a 19
Maior que 19
(")Executada em uma s passada

o|o|a

- O tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pegas soldadas
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:

- a0 longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual &
espessura do material.

- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
igual a espessura do material menos 1.5 mm.

- O comprimento efetivo de um cord&@o de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual a 4
vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado n&o se considera maior que o 25 % do comprimento
efetivo da solda. Além disso, 0 comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
solicitagéo de calculo néo ¢ inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008)

4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordao (comprimento sobre o qual o
cord&o tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessario prolongar
o cordéo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordéo.

5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como
efetivas para a transmisséo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).

6) Nos processos de fabricagéo e montagem devero ser cumpridos os requisitos indicados no
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagao do metal base, exige-se que
as superficies sobre as quais se depositara o metal de adicdo devem ser suaves, uniformes, e livres
de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de
laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escéria, ferrugem, humidade, 6leo, gordura e outros
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissoes prejudiciais.

VERIFICAGOES:

- A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.

- 0 método utilizado para a verificagéo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
tensdes nos corddes vetorial), cor como tensodes de corte
aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).

- A 4rea efetiva de um corddo de solda & igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).

- Na verificago da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagdo minima de
célculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).

linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

R /— Tz = M/—‘Zi

T3 £ r 1

Onde:
OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designagao llustragdo | Simbolo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

RALHNE

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

hY

- ENCHIMENTOS DE ELEMENTOS ESTRUTURAIS, QUANDO INEVITAVEIS, DEVERAO SER REALIZADOS COM
CONCRETO LEVE E DEVEM SER COMUNICADO AO ENGENHEIRO ESTRUTURAL.

- UTILIZAR DISPOSITIVOS DISTANCIADORES E ESPACADORES QUE GARANTAM OS
COBRIMENTOS E POSICIONAMENTOS DAS ARMADURAS.

COBRIMENTOS ESPECIFICADOS PARA ESTA OBRA

PILARES 2.5cm
VIGAS 2.5cm
LAJES 2.0cm

- AS ARMADURAS DEVERAO ESTAR LIMPAS E ISENTAS DE QUAISQUER SUBSTANCIAS Q
PREJUDIQUEM SUA ADERENCIA AO CONCRETO, INCLUSIVE ESCAMAS DE OXIDACAO.

- OBEDECER AOS DIAMETROS DE DOBRAMENTO DAS BARRAS DE AGO ESPECIFICADOS
PELA NBR 6118:2003.

- LIMPAR AS FORMAS E VEDAR TODAS AS JUNTAS ANTES DO LANGAMENTO DO CON-
CRETO. EM HIPOTESE ALGUMA A CONCRETAGEM PODERA OCORRER SOBRE RASPA,PO,
PEDAGOS DE MADEIRA OU QUALQUER OUTRO CORPO ESTRANHO A ESTRUTURA.

- MODIFICAGOES NESTE PROJETO E SUA UTILIZAGAO EM OBRA DIVERSA DA ABAIXO
ESPECIFICADA SUJEITARA OS RESPONSAVEIS AS PENAS DA LEGISLACAO VIGENTE.
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